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金属密封为许多非常困难的密封问题提供了优秀的解决方案。从原理上来说,

金属密封能以标准O型圈及密封(如MIL-G-554,AS4716)类似的方式使用。在

许多情况下,金属密封能采用现有的结构来替代人造橡胶密封或特氟龙 (PTFE)

基材密封使用。

在特定场合选择恰当的金属密封,要比类似橡胶密封或PTFE密封需要更加小 

心。每种密封剖面的典型特性在背面。APS将乐意分析你的特定场合并提出

建议。一个成功的设计要考虑的方面包括:

配合: 与人造橡胶和多数PTFE密封不同,金属密封制造的尺寸刚好合适,公差 小,

与空穴配合更严格。它们不能延伸穿过杆体或装入成型沟槽,因此必须 设计、

制造成以合适形状和间隙进行配合。

负载: 压缩金属密封的负载要求比人造橡胶和PTFE密封要大。APS能分析特定

设计的负载,从硬件设计和螺杆载荷方面提供帮助。

弹性回复(或弹性): 这是密封从压缩状态恢复的程度。一般来说,净高越大, 弹

性越大。当在压力和温度波动法兰面分离时,较大弹性回复的密封能继续 发挥

密封作用。

承压能力: 金属密封能密封高度真空到50000psi的压力。

密封性: 金属密封能获得很紧密的漏失率,取决的综合因素包括法兰面 光洁

度、敷设方向、密封设计、敷层、镀层、压缩量。和橡胶O型圈不同, 金属密

封的漏失率在过渡压缩时将会减小。

温度耐受能力: 金属密封能工作的温度为:-60 ̊ 到1600 ̊F (-50 ̊到 870 ̊C), 取决于

密封和镀层的材质。

耐化学性: APS金属密封由耐腐蚀合金构成。许多材料满足 NACE MR-01-075

规定的要求。对于极端场合,请与APS工程部门联系获取材质建议。

分析: 金属密封通常用于常规人造橡胶密封和聚合物密封无法胜任的极端场 

合,APS技术公司对于密封措施和系统有广泛的分析能力。采用ANSYS和

NASTRAN有限元分析程序,能进行结构、热量和振动分析。
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高性能金属密封件
压力: 1,000 psi 不排气

5,000 - 25,000 psi 排气

温度: 900˚F (480˚C) (321不锈钢)

负载: 标准的

弹性回复: 低

应用: > 用于固定可靠的连接处

> 最低廉的金属密封件

压力: 8,000 - 25,000 psi
50,000 psi 特殊设计

温度: -60˚ to 1600˚F (-50˚ to 870˚C)

负载: 标准的

弹性回复: 中等

应用: > 用于可靠的、较少允许分离、

> 高温度变化率的连接处

压力: 8,000 - 25,000 psi

温度: -60˚ to 1200˚F (-50˚ to 650˚C)

负载: 高

弹性回复: 低

应用: > 用做高性能的压缩(挤压)密封

压力: 5,000 - 22,000 psi
35,000 psi 特殊设计

温度: -60˚ to 1200˚F (-50˚ to 650˚C)

负载: 高

弹性回复: 中等

应用: > 最能容许表面缺陷、波纹度的密封

> 高真空密封

压力: 5,000 psi

温度: -60˚ to 1600˚F (-50˚ to 870˚C)

负载: 低

弹性回复: 高

应用: > 热风管道、燃气轮机 阀座、涡轮增
压器

O-RING

C-RING

C-LIM

SLS

E-RING


